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1. WSTEP

1.1. Przedmiot, cel i zakres pracy

Przedmiotem opracowania sg sufity samonos$ne na ptytach gipsowo-kartonowych w
technologii Norgips

Celem pracy jest wyznaczenie dopuszczalnych rozpietosci sufitow.
Zakres pracy obejmuje
a) wykonanie badan laboratoryjnych na wycinkach sufitéw wg listy z tablicy 1,
b) obliczenia dopuszczalnych momentdw zginajgcych i sztywnosci gietnej,

¢) wyznaczenie dopuszczalnych rozpietosci sufitow w oparciu o uzyskane wyniki
badan.

1.2. Podstawy formalne opracowania
Podstawe formalng opracowania stanowi umowa nr 06041/22/R51NZK zawarta

pomiedzy Norgips Sp. z 0.0., a Instytutem Techniki Budowlanej.

1.3. Dokumenty wykorzystane w opinii

[1] Raport z badan nr LZK00-06041/22/R51NK
[2] Dane techniczne uzyskane od zleceniodawcy.
2.  OPIS TECHNICZNY WYROBU

Ocenie podlegaja sciany dziatowe o konstrukcji zestawionej w tabeli 1.

Technologia wykonania sufitdw samonoscnych Norgips zostata przedstawiona w zatgczniku nr
1 do ninieszej opinii.
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Tabela 1 Wykaz elementéw poddanych ocenie

Nr Typ profilu

Ptyta gipsowa dolna

Wzmocnienie profilu paskiem

prébki ptyty od goéry
23 CW50 1x12,5 mm Brak
20 CW50gk 1x12,5 mm 1x12,5mm
18 CW75 1x12,5 mm Brak
21 CW75gk 1x12,5 mm 1x12,5mm
22 CW100 1x12,5 mm Brak
24 CW100gk 1x12,5 mm 1x12,5mm
19 2xCW50 1x12,5 mm Brak
9 2xCW50gk 1x12,5 mm 1x12,5mm
11 2xCW75 1x12,5 mm Brak
10 2xCW75gk 1x12,5 mm 1x12,5mm
13 2xCW100 1x12,5 mm Brak
12 2xCW100gk 1x12,5 mm 1x12,5mm
3 UAS50 1x12,5 mm Brak
2 UA50gk 1x12,5 mm 1x12,5mm
14 UA75 1x12,5 mm Brak
15 UA75gk 1x12,5 mm 1x12,5mm
7 UA100 1x12,5 mm Brak
6 UA100gk 1x12,5 mm 1x12,5mm
5 2xUA50 1x12,5 mm Brak
4 2xUA50gk 1x12,5 mm 1x12,5mm
16 2xUA75 1x12,5 mm Brak
17 2xUA75gk 1x12,5 mm 1x12,5mm
8 2xUA100 1x12,5 mm Brak
25 2xUA100gk 1x12,5 mm 1x12,5mm

Tabela 2 Schemat budowy prébek

Typ

Schemat budowy prébek

cw

R M ey

CW gk
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Typ Schemat budowy prébek

2xCW I s

2xCW gk R

el E A

UA

UA gk

2xUA

2xUA gk

Ptyty uzyte do budowy prébek: Norgips typ A o grubosci 12,5 mm, gestosé ptyt 6,5 kg/m?,
odpowiadajg typowi A wg wymagan normy PN-EN 520.

Profile CW50, CW75, CW100 o grubosci nominalnej 0,6 mm uzyte do wykonania prébek
odpowiadajg wymaganiom normy PN-EN 14195:2006
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3. METODYKA BADAN i OBLICZEN
Badaniom zostaty poddane pasma o wymiarach dif. X szer. 2,6 x 1,2 m
o konstrukcji zestawionej w tabelach 1 2.

Ruszt wykonany jest z pojedynczych lub zdwojonych profili typu CW lub UA. Rozstaw profili
w elementach badawczych wynosit 0,5 m. Jako oktadziny zastosowano ptyty gipsowo-
kartonowe o gr. 12,5 mm.

Sposéb mocowania okfadzin do rusztu wykonywany jest wedtug technologii montazu
firmy Norgips.

Szczegdtowy schemat badania podano w raporcie z badan [1].

P |p
A B

us | us | L3+

| L

Rys. 3. Schemat statyczny

W badaniach wyznaczono: charakterystyke obcigzenie P — ugiecie f, site niszczgcg Pmax,
ugiecie odpowiadajace site niszczgcej fmax, obcigzenia P1 i P2 oraz odpowiadajgce im ugiecia
f1if2 w zakresie sprezystym.

Z zaleznosci :

P'E'(S'(§)2+12'§+3'(§)2) _ p.%.zg.% _ 23-P'L3 _ 23'P'L3

f _ 3
- 24-El T 24El 648l T 648 f
gdzie: f — ugiecie, L - rozpietos¢ prébki, El- sztywnosc¢ gietna

wyznacza sie sztywnos¢ gietng w zakresie sprezystym przyjmujac zamiast P i f odpowiednio:
AP=P2-P1

Af=f2-f1

P
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przyktadowy wykres obcigzenie — ugiecie

zakres sprezysty przyjety
do wyznaczenia sztywnosci gietnej

Obcigzenie (P)

»
>

f1 f2

ugiecie (f)
Rys. 4. Wykres obcigzenie w funkcji ugiecia przy zginaniu probek

Z zaleznosci
Mgmax = PnaxL/3

Wyznacza sie maksymalny moment zginajgcy w stanie granicznym nos$nosci, gdzie
Pmax — 0bcigzenie przy zniszczeniu lub spadku obcigzenia, L — rozpietos¢ prébki.

Obliczenia maksymalnej rozpietosci wykonuje sie w oparciu na nastepujgce kryteria:
a) maksymalnej wysokosci (Ho) z warunku sity krytycznej przy wyboczeniu w zakresie
sprezystym (wyboczenie Eulera)
2
Py = (Hll) El
gdzie El- sztywnos¢ gietna wyznaczona z badan
Hi-wysoko$c obliczeniowa Sciany
Hi=H*u
pu=1,0 dla belki swobodnie podparte;j
b) Oznaczenie wysokosci z warunku ugiecia dopuszczalnego przy obcigzeniu rwnomiernie

roztozonym
5QH* . - e, L. .
f= 38451’ gdzie f — ugiecie dopuszczalne, Q — obcigzenie rownomiernie roztozone, H —

wysokos¢ sciany.
¢) Oznaczenie wysokosci z warunku ugiecia dopuszczalnego przy obcigzeniu liniowym na

wysokosci 1,2m
Pb
f= 48EI(3H2—4b?)
Gdzie b= 1,2m wysokos¢ przytozenia sity P
Dopuszczalng wysokos¢ wyznacza sie wg zaleznoSci:

Hgy,, =min{H,; Hy; H3)
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W pracy do celéw poréwnawczych zastosowano kryterium b) tj. wyznaczono dopuszczalng

wysokosc¢ $cian przy obcigzeniu powierzchniowym Q=150Pa, Q=200Pa i Q=250 Pa i

dopuszczalnym ugieciu f=H/350 dla $ciany bazowej ze $cianami na ptytach Norgips GKB 8,2
kg/m2 i Norgips S 6,5 kg/m?2.

4. WYNIKI BADAN

Wyniki badan dla prébek opartych na obu typach ptyt przedstawiono w tabeli 4.

Tabela 3. Wyniki badan laboratoryjnych

Nr probki Oznaczenie prébki 2 Pmax U, kN fmax U, mm
23 CW50 1,86 0,02 30,49 +0,37
20 CW50gk 2,99 +0,03 40,09 +0,47
18 CW75 2,34 £0,03 21,47 £0,27
21 CW75gk 3,72 £0,04 25,83 0,31
22 CW100 2,68 +0,03 13,66 +0,19
24 CW100gk 3,5 0,04 15,69 +£0,21
19 2xCW50 4,05 £0,05 31,88 0,38
9 2xCW50gk 5,32 +0,06 36,08 £0,43
11 2xCW75 5,45 +0,06 18,77 £0,24
10 2xCW75gk 7,42 £0,09 19,72 £0,25
13 2xCW100 6,38 +0,07 10,85 0,16
12 2xCW100gk 8,81 +0,1 15,56 £0,21
3 UA50 5,11 +0,06 33,37 +0,40
2 UA50gk 6,54 +0,08 34,81 +0,41
14 UA75 6,11 +0,07 22,67 £0,28
15 UA75gk 6,94 +0,08 23,1 £0,28
7 UA100 7,89 0,09 13,68 £0,19
6 UA100gk 9,69 +0,11 16,51 +0,22
5 2xUA50 14,66 +0,17 39,76 £0,47
4 2xUA50gk 18,04 +0,21 49,28 +0,58
16 2xUA75 17,04 +0,2 29,95 +0,36
17 2xUA75gk 18,48 £0,21 24,21 +0,30
8 2xUA100 18,16 +0,21 9,24 +0,15
25 2xUA100gk 19,01 +£0,22 15,27 0,20

5. WYNIKI OBLICZEN

W tabeli 6 zestawiono wyniki obliczert maksymalnej rozpietosci sufitow w zaleznosci od typu.
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Zalaczniki do pracy 06041/22/R51NZK

[1] Opis Techniczny wyrobu (informacje dostarczone przez zleceniodawce)

[2] Raport z badan nr LKO0-6041/14/R20NK



Zalaczniki do pracy 06041/22/R51NZK

1 Sufity samonosne Norgips na pojedynczej konstrukcji z profili CW i UW.

Widok sufitu

Konstrukcje sufitu stanowi ruszt wykonany w uktadzie poziomym z profili Norgips CW
50, CW 75, CW 100 i profili Norgips UW 50, UW 75, UW 100 wykonanych z blachy
stalowej ocynkowanej grub. 0,6 mm +/- 0,06 mm. Profile UW 50, UW 75, UW 100
zamocowane sg do scian bocznych tgcznikami mechanicznymi w rozstawie maks. co
600 mm. Do mocowania ich do $cian szkieletowych nalezy zastosowac 2 szt.
blachowkretow Norgips @ 3,5 x 55 mm z podktadkami o min. ® 20 mm, do $cian
betonowych nalezy zastosowac kotek rozporowy min. ® 8 x 80 mm, do $cian z
pustakow, betonu komorkowego lub silikatow nalezy zastosowac¢ odpowiedni kotek
lub dybel min. ® 8 x 80 mm. W przypadku scian z innych podtozy nalezy dokona¢
doboru tgcznika na podstawie projektu technicznego. Pomiedzy profilami UW a
powierzchnig $cian zalecana jest tasma uszczelniajgca Norgips.

Pomiedzy profile UW 50, UW 75, UW 100 wsuwane sg profile CW 50, CW 75, CW
100 w maksymalnym rozstawie osiowym co 500 mm. Gérne potki profili UW i CW
tgczone sg nitem lub blachowkretem samowiercgcym Norgips 3,5 x 9,5 mm na
kazde potgczenie.

Do profili mozna przykreci¢ poszycie z kazdego typu ptyt gipsowo-kartonowych
Norgips. Poszycie moze by¢ jednowarstwowe, dwuwarstwowe, trzywarstwowe lub
czterowarstwowe. Plyty g-k nalezy montowaé w kierunku prostopadtym do profili CW
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oraz przykrecac je za pomoca blachowkretow Norgips zarowno do profili CW jak i
UW. Dtugosci i rozstawy blachowkretow podane sg w tabeli nr 1. Potgczenia poziome
(na krawedziach cietych) w sgsiednich ptytach danej warstwy muszg by¢ przesuniete
wzgledem siebie o min. 40 cm. Potgczenia wzdtuzne (na krawedziach
sptaszczonych) nastepnej warstwy muszg przesuniete wzgledem potgczen
wzdtuznych wczesniejszej warstwy o min. 40 cm. Potgczenia poziome w sgsiednich
ptytach nastepnej warstwy muszg by¢ przesuniete wzgledem siebie oraz wzgledem
potgczen poziomych wczesniejszej warstwy, o jeden rzad profili.

Tabelanr 1

Grubos¢ warstw ptytowania p\:;//; rvs\/g\:l?a Typ wkretu vRvifgttg\\/,vv

1x12,5mm 1 warstwa 3,5 x 25 mm 17 cm

1x15,0mm 1 warstwa 3,5 x 25 mm 17 cm

5% 12.5 mm 1 warstwa 3,5 X 25 mm 40 cm

’ 2 warstwa 3,5 x 35 mm 17 cm

5% 15.0 mm 1 warstwa 3,5 X 25 mm 40 cm

’ 2 warstwa 3,5 x 45 mm 17 cm

1 warstwa 3,5 x 25 mm 40 cm

3x12,5mm 2 warstwa 3,5x 35 mm 40 cm

3 warstwa 3,5 x45 mm 17 cm

1 warstwa 3,5 x 25 mm 40 cm

2x12,5mm + 15,0 mm 2 warstwa 3,5 x45 mm 40 cm

3 warstwa 3,5 x 55 mm 17 cm

1 warstwa 3,5 X 25 mm 40 cm

3 x 15,0 mm 2 warstwa 3,5 x45 mm 40 cm

3 warstwa 3,5 x 55 mm 17 cm

1 warstwa 3,5 x 25 mm 40 cm

2 warstwa 3,5 x 35 mm 40 cm

2x12,5mm +2x15,0 mm 3 warstwa 3,5 x 55 mm 40 cm

4 warstwa 4.2 x70mm 17 cm

by wkretéw w zewnetrznej warstwie oraz potgczenia ptyt gipsowo-kartonowych
(poziom Q1) powinny by¢ szpachlowane gipsem szpachlowym Norgips Start lub

gotowg masg szpachlowg Norgips Start & Finish. Spoiny zewnetrznej warstwy nalezy

wzmocni¢ tasmg zbrojgcg Norgips np. fizelinowg lub siateczkowg z wtdkna
szklanego. Do szpachlowania finiszowego (poziom Q2, Q3, Q4) nalezy zastosowac
gtadz gipsowg Norgips Finish lub gotowe masy szpachlowe Norgips Extra Finish,
Norgips Start & Finish, Norgips Finish MEGA.
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Pomiedzy profilami CW i UW oraz na powierzchni sufitbw mozna utozy¢ wetne
mineralng np. skalng lub szklang. Ciezar wetny nie moze przekracza¢ maksymalnego
dopuszczalnego obcigzenia dla danego sufitu.

W przypadku gdy diugos¢ przekatnej sufitu przekracza 15 metréw nalezy zastosowac
dylatacje. Dylatacja musi by¢ wykonana w kierunku réwnolegtym do profili nosnych
CW.

W sufitach samonosnych mogg by¢ mocowane oprawy os$wietleniowe, klapy
rewizyjne, przejscia instalacji elektrycznej, wod.-kan. oraz elementy instalacji HVAC
bez ingerenciji w profile CW i UW. Obcigzenia dodatkowe nie mogg przekraczaé
dopuszczalnego ciezaru catkowitego dla danego typu sufitu przestowego.
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Przekréj podituzny
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®Ee® @@® @41 ©®
Przekréj poprzeczny
Elementy przekrojow
1. Piyty gipsowo-kartonowe Norgips
2. Profile CW Norgips
3. Profile UW Norgips
4. Tasma uszczelniajgca Norgips
5. Blachowkrety Norgips np. 3,5 x 25 mm
6. Blachowkrety Norgips np. 3,5 x 35 mm
7. Nity lub blachowkrety samowiercgce Norgips 3,5 x 9,5 mm
8. tagczniki mechaniczne np. kotki rozporowe ® 8 x 80 mm

9. Masa szpachlowa Norgips Start & Finish lub Norgips Start
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10.Masa szpachlowa konstrukcyjna Norgips Start & Finish lub Norgips Start

11.Tasma zbrojgca Norgips

2 Sufity samonosne Norgips na pojedynczej konstrukcji z profili CW i UW z
pasem usztywniajagcym z plyt gipsowo-kartonowych.

Widok sufitu

Konstrukcje sufitu stanowi ruszt wykonany w uktadzie poziomym z profili Norgips CW
50, CW 75, CW 100 i profili Norgips UW 50, UW 75, UW 100 wykonanych z blachy
stalowej ocynkowanej grub. 0,6 mm +/- 0,06 mm. Profile UW 50, UW 75, UW 100
zamocowane sg do Scian bocznych tgcznikami mechanicznymi w rozstawie maks. co
600 mm. Do mocowania ich do $cian szkieletowych nalezy zastosowaé 2 szt.
blachowkretow Norgips ® 3,5 x 55 mm z podktadkami o min. ® 20 mm, do Scian
betonowych nalezy zastosowac kotek rozporowy min. ® 8 x 80 mm, do scian z
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pustakow, betonu komorkowego lub silikatow nalezy zastosowac¢ odpowiedni kotek
lub dybel min. ® 8 x 80 mm. W przypadku scian z innych podtozy nalezy dokonac¢
doboru tgcznika na podstawie projektu technicznego. Pomiedzy profilami UW a
powierzchnig scian zalecana jest tasma uszczelniajgca Norgips.

Pomiedzy profile UW 50, UW 75, UW 100 wsuwane sg profile CW 50, CW 75, CW
100 w maksymalnym rozstawie osiowym co 500 mm. Gorne pofki profili UW i CW
tgczone sg nitem lub blachowkretem samowiercgcym Norgips 3,5 x 9,5 mm na
kazde potaczenie. W celu usztywnienia uktadu konstrukcyjnego do gérnych potek
profili CW mocowane sg pasy z ptyt gipsowo-kartonowych o grubosci min. 12,5 mm i
szerokosci 50 mm, ktére przykrecane sg blachowkretami ®3,5 x 25 mm w rozstawie
maksymalnym co 25 cm.

Do profili mozna przykreci¢ poszycie z kazdego typu ptyt gipsowo-kartonowych
Norgips. Poszycie moze by¢ jednowarstwowe, dwuwarstwowe, trzywarstwowe lub
czterowarstwowe. Plyty g-k nalezy montowaé w kierunku prostopadtym do profili CW
oraz przykrecac je za pomoca blachowkretéw Norgips zaréwno do profili CW jak i
UW. Dtugosci i rozstawy blachowkretow podane sg w tabeli nr 1. Potgczenia poziome
(na krawedziach cietych) w sagsiednich ptytach danej warstwy muszg by¢ przesuniete
wzgledem siebie o min. 40 cm. Potgczenia wzdtuzne (na krawedziach
sptaszczonych) nastepnej warstwy muszg przesuniete wzgledem potgczen
wzdtuznych wczesniejszej warstwy o min. 40 cm. Potgczenia poziome w sgsiednich
ptytach nastepnej warstwy muszg by¢ przesuniete wzgledem siebie oraz wzgledem
potgczen poziomych wczesniejszej warstwy, o jeden rzad profili.

Tabelanr 1

Grubos¢ warstw ptytowania p\’r/;//; rvsvz\rlﬁa Typ wkretu svif;:g\\llvv

1x12,5mm 1 warstwa 3,5 x 25 mm 17 cm

1x15,0mm 1 warstwa 3,5 x 25 mm 17 cm

2% 12.5 mm 1 warstwa 3,5 X 25 mm 40 cm

’ 2 warstwa 3,5 x 35 mm 17 cm

5% 15.0 mm 1 warstwa 3,5 X 25 mm 40 cm

' 2 warstwa 3,5 x 45 mm 17 cm

1 warstwa 3,5 x 25 mm 40 cm

3x12,5mm 2 warstwa 3,5x35mm 40 cm

3 warstwa 3,5 x45 mm 17 cm

1 warstwa 3,5 x 25 mm 40 cm

2x12,5mm + 15,0 mm 2 warstwa 3,5 x45 mm 40 cm

3 warstwa 3,5 x 55 mm 17 cm

3 x 15,0 mm 1 warstwa 3,5x25 mm 40 cm
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2 warstwa 3,5x45 mm 40 cm
3 warstwa 3,5 x55 mm 17 cm
1 warstwa 3,5x25 mm 40 cm
2 warstwa 3,5 x35 mm 40 cm
2x12,5mm +2x 15,0 mm 3 warstwa 3,5x55 mm 40 cm
4 warstwa 4,2 x70 mm 17 cm

tby wkretow w zewnetrznej warstwie oraz potgczenia ptyt gipsowo-kartonowych
(poziom Q1) powinny by¢ szpachlowane gipsem szpachlowym Norgips Start lub
gotowg masg szpachlowg Norgips Start & Finish. Spoiny zewnetrznej warstwy nalezy
wzmochi¢ tasmg zbrojgcg Norgips np. fizelinowa lub siateczkowg z wtdkna
szklanego. Do szpachlowania finiszowego (poziom Q2, Q3, Q4) nalezy zastosowac
gtadz gipsowg Norgips Finish lub gotowe masy szpachlowe Norgips Extra Finish,
Norgips Start & Finish, Norgips Finish MEGA.

Pomiedzy profilami CW i UW oraz na powierzchni sufitbw mozna utozy¢ wetne
mineralng np. skalng lub szklang. Ciezar wetny nie moze przekracza¢ maksymalnego
dopuszczalnego obcigzenia dla danego sufitu.

W przypadku gdy dtugos¢ przekatnej sufitu przekracza 15 metrow nalezy zastosowac
dylatacje. Dylatacja musi by¢ wykonana w kierunku rownolegtym do profili nosnych
CW.

W sufitach samonosnych mogg by¢ mocowane oprawy oswietleniowe, klapy
rewizyjne, przejscia instalacji elektrycznej i wod.-kan. oraz elementy instalacji HVAC
bez ingerencji w profile CW i UW. Obcigzenia dodatkowe nie mogg przekraczaé
dopuszczalnego ciezaru catkowitego dla danego typu sufitu przestowego.
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Przekréj podiuzny
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Przekroj poprzeczny

Elementy przekrojow

1.

2.

8.
9.

Ptyty gipsowo-kartonowe Norgips

Profile CW Norgips

Profile UW Norgips

Tasma uszczelniajgca Norgips

Blachowkrety Norgips np. 3,5 x 25 mm

Blachowkrety Norgips np. 3,5 x 35 mm

Nity lub blachowkrety samowiercgce Norgips 3,5 x 9,5 mm
t gczniki mechaniczne np. kotki rozporowe ® 8 x 80 mm

Masa szpachlowa Norgips Norgips Start & Finish lub Norgips Start

10.Masa szpachlowa konstrukcyjna Norgips Start & Finish lub Start

11.Tasma zbrojgca Norgips

12.Pas usztywniajgcy z ptyt gipsowo-kartonowych Norgips o szer. 50 mm

3 Sufity samonosne Norgips na pojedynczej konstrukcji ze zdwojonych profili
CW oraz profili UW.
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Widok sufitu

Konstrukcje sufitu stanowi ruszt wykonany w uktadzie poziomym z profili Norgips CW
50, CW 75, CW 100 i profili Norgips UW 50, UW 75, UW 100 wykonanych z blachy
stalowej ocynkowanej grub. 0,6 mm +/- 0,06 mm. Profile UW 50, UW 75, UW 100
zamocowane sg do scian bocznych tgcznikami mechanicznymi w rozstawie maks. co
600 mm. Do mocowania ich do $cian szkieletowych nalezy zastosowac 2 szt.
blachowkretow Norgips ® 3,5 x 55 mm z podktadkami o min. ® 20 mm, do Scian
betonowych nalezy zastosowac kotek rozporowy min. ® 8 x 80 mm, do $cian z
pustakow, betonu komorkowego lub silikatow nalezy zastosowac¢ odpowiedni kotek
lub dybel min. ® 8 x 80 mm. W przypadku $cian z innych podtozy nalezy dokona¢
doboru tgcznika na podstawie projektu technicznego. Pomiedzy profilami UW a
powierzchnig scian zalecana jest tasma uszczelniajgca Norgips.

Pomiedzy profile UW 50, UW 75, UW 100 wsuwane sg zdwojone profile CW 50, CW
75, CW 100 w maksymalnym rozstawie osiowym co 500 mm. Zdwojone profile CW
stykajg sie srodnikami i sg skrecone ze sobg blachowkretami samowiercgcymi
Norgips ®3,5 x 9,5 mm w rozstawie maksymalnym co 35 cm. Gérne potki profili UW i
CW taczone sg nitem lub blachowkretem samowiercgcym Norgips ®3,5 x 9,5 mm na
kazde potaczenie profilu.
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Do profili mozna przykreci¢ poszycie z kazdego typu ptyt gipsowo-kartonowych
Norgips. Poszycie moze byc¢ jednowarstwowe, dwuwarstwowe, trzywarstwowe lub
czterowarstwowe. Ptyty g-k nalezy montowac w kierunku prostopadtym do profili CW
oraz przykrecac je za pomocg blachowkretow Norgips zarowno do profili CW jak i
UW. Dtugosci i rozstawy blachowkretow podane sg w tabeli nr 1. Potgczenia poziome
(na krawedziach cietych) w sgsiednich ptytach danej warstwy muszg by¢ przesuniete
wzgledem siebie o min. 40 cm. Potgczenia wzdtuzne (na krawedziach
sptaszczonych) nastepnej warstwy muszg przesuniete wzgledem potgczen
wzdtuznych wczesniejszej warstwy o min. 40 cm. Potgczenia poziome w sgsiednich
ptytach nastepnej warstwy muszg by¢ przesuniete wzgledem siebie oraz wzgledem
potgczen poziomych wczesniejszej warstwy, o jeden rzad profili.

Tabelanr 1

Grubos¢ warstw ptytowania p\,‘/;/% r\f/m?a Typ wkretu I\?V?(?S’fg\\/lvv

1x12,5mm 1 warstwa 3,5 X 25 mm 17 cm

1x15,0 mm 1 warstwa 3,5 X 25 mm 17 cm

2% 12.5 mm 1 warstwa 3,5x25 mm 40 cm

’ 2 warstwa 3,5 x 35 mm 17 cm

2% 15.0 mm 1 warstwa 3,5x25 mm 40 cm

' 2 warstwa 3,5 x45 mm 17 cm

1 warstwa 3,5 x 25 mm 40 cm

3x12,5mm 2 warstwa 3,5 x 35 mm 40 cm

3 warstwa 3,5 Xx45 mm 17 cm

1 warstwa 3,5 x 25 mm 40 cm

2x12,5mm + 15,0 mm 2 warstwa 3,5 x45 mm 40 cm

3 warstwa 3,5 x 55 mm 17 cm

1 warstwa 3,5 X 25 mm 40 cm

3 x 15,0 mm 2 warstwa 3,5x45 mm 40 cm

3 warstwa 3,5 x 55 mm 17 cm

1 warstwa 3,5 X 25 mm 40 cm

2 warstwa 3,5 x 35 mm 40 cm

2x12,5mm +2x15,0 mm 3 warstwa 3,5 X 55 mm 40 cm

4 warstwa 4,2 x 70 mm 17 cm

t by wkretow w zewnetrznej warstwie oraz potgczenia ptyt gipsowo-kartonowych
(poziom Q1) powinny by¢ szpachlowane gipsem szpachlowym Norgips Start lub

gotowg masg szpachlowg Norgips Start & Finish. Spoiny zewnetrznej warstwy nalezy

wzmochi¢ tasmg zbrojgcg Norgips np. fizelinowa lub siateczkowg z wtdkna

szklanego. Do szpachlowania finiszowego (poziom Q2, Q3, Q4) nalezy zastosowac
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gtadz gipsowg Norgips Finish lub gotowe masy szpachlowe Norgips Extra Finish,
Norgips Start & Finish, Norgips Finish MEGA.

Pomiedzy profilami CW i UW oraz na powierzchni sufitbw mozna utozy¢ wetne
mineralng np. skalng lub szklang. Ciezar wetny nie moze przekracza¢ maksymalnego
dopuszczalnego obcigzenia dla danego sufitu.

W przypadku gdy dtugos¢ przekatnej sufitu przekracza 15 metrow nalezy zastosowac
dylatacje. Dylatacja musi by¢ wykonana w kierunku rownolegtym do zdwojonych
profili nosnych CW.

W sufitach samonosnych mogg by¢ mocowane oprawy oswietleniowe, klapy
rewizyjne, przejscia instalacji elektrycznej i wod.-kan. oraz elementy instalacji HVAC
bez ingerencji w profile CW i UW. Obcigzenia dodatkowe nie mogg przekraczac
dopuszczalnego ciezaru catkowitego dla danego typu sufitu przestowego.
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Przekrdj poprzeczny

Elementy przekrojow

1. Ptyty gipsowo-kartonowe Norgips

2. Zdwojone profile CW Norgips skrecone blachowkretami samowiercgcymi
Norgips ®3,5 x 9,5 mm w rozstawie maksymalnym co 35 cm

Profile UW Norgips
Tasma uszczelniajgca Norgips

Blachowkrety Norgips np. 3,5 x 25 mm

o g s~ W

Blachowkrety Norgips np. 3,5 x 35 mm
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7. Nity lub blachowkrety samowiercgce Norgips ®3,5 x 9,5 mm

8. taczniki mechaniczne np. kotki rozporowe ® 8 x 80 mm

9. Masa szpachlowa Norgips Norgips Start & Finish lub Norgips Start
10.Masa szpachlowa konstrukcyjna Norgips Start & Finish lub Start

11.Tasma zbrojgca Norgips

4 Sufity samonosne Norgips na pojedynczej konstrukcji ze zdwojonych profili
CW oraz profili UW z pasem usztywniajgcym z plyt gipsowo-kartonowych.

Widok sufitu

Konstrukcje sufitu stanowi ruszt wykonany w uktadzie poziomym z profili Norgips CW
50, CW 75, CW 100 i profili Norgips UW 50, UW 75, UW 100 wykonanych z blachy
stalowej ocynkowanej grub. 0,6 mm +/- 0,06 mm. Profile UW 50, UW 75, UW 100
zamocowane sg do Scian bocznych tgcznikami mechanicznymi w rozstawie maks. co
600 mm. Do mocowania ich do $cian szkieletowych nalezy zastosowac 2 szt.



Zalaczniki do pracy 06041/22/R51NZK

blachowkretow Norgips ® 3,5 x 55 mm z podktadkami o min. ® 20 mm, do Scian
betonowych nalezy zastosowac kotek rozporowy min. ® 8 x 80 mm, do $cian z
pustakow, betonu komorkowego lub silikatow nalezy zastosowac¢ odpowiedni kotek
lub dybel min. ® 8 x 80 mm. W przypadku scian z innych podtozy nalezy dokonac¢
doboru tgcznika na podstawie projektu technicznego. Pomiedzy profilami UW a
powierzchnig scian zalecana jest tasma uszczelniajgca Norgips.

Pomiedzy profile UW 50, UW 75, UW 100 wsuwane sg zdwojone profile CW 50, CW
75, CW 100 w maksymalnym rozstawie osiowym co 500 mm. Zdwojone profile CW
stykajg sie srodnikami i sg skrecone ze sobg blachowkretami samowiercgcymi
Norgips 3,5 x 9,5 mm w rozstawie maksymalnym co 35 cm. Gérne potki profili UW i
CW fgczone sg nitem lub blachowkretem samowiercgcym Norgips ®3,5 x 9,5 mm na
kazde potaczenie profilu. W celu usztywnienia uktadu konstrukcyjnego do gornych
potek profili CW mocowane sg pasy z ptyt gipsowo-kartonowych o grubosci min. 12,5
mm i szerokosci 100 mm, ktére przykrecane sg blachowkretami ®3,5 x 25 mm w
rozstawie maksymalnym co 25 cm.

Do profili mozna przykreci¢ poszycie z kazdego typu ptyt gipsowo-kartonowych
Norgips. Poszycie moze by¢ jednowarstwowe, dwuwarstwowe, trzywarstwowe lub
czterowarstwowe. Piyty g-k nalezy montowac¢ w kierunku prostopadtym do profili CW
oraz przykrecac je za pomocg blachowkretéw Norgips zaréwno do profili CW jak i
UW.

Dtugosci i rozstawy blachowkretéw podane sg w tabeli nr 1. Potgczenia poziome (na
krawedziach cietych) w sgsiednich ptytach danej warstwy muszg byc¢ przesuniete
wzgledem siebie o min. 40 cm. Potgczenia wzdtuzne (na krawedziach
sptaszczonych) nastepnej warstwy muszg przesuniete wzgledem potgczen
wzdtuznych wczesniejszej warstwy o min. 40 cm. Potgczenia poziome w sgsiednich
ptytach nastepnej warstwy muszg by¢ przesuniete wzgledem siebie oraz wzgledem
potgczen poziomych wczesniejszej warstwy, o jeden rzad profili.

Tabelanr 1
Grubosc¢ warstw ptytowania p\,‘/;/% rvsvz\rlw?a Typ wkretu l\f/i?;:g\\llvv

1x12,5mm 1 warstwa 3,5 X 25 mm 17 cm
1x 15,0 mm 1 warstwa 3,5x25 mm 17 cm
5% 12.5 mm 1 warstwa 3,5 X 25 mm 40 cm

’ 2 warstwa 3,5 x 35 mm 17 cm
2% 15.0 mm 1 warstwa 3,5x25 mm 40 cm

’ 2 warstwa 3,5 x45 mm 17 cm
3% 125 mm 1 warstwa 3,5x25 mm 40 cm

’ 2 warstwa 3,5 x 35 mm 40 cm
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3 warstwa 3,5 x45 mm 17 cm

1 warstwa 3,5 X 25 mm 40 cm

2x12,5mm + 15,0 mm 2 warstwa 3,5 x45 mm 40 cm
3 warstwa 3,5 X 55 mm 17 cm

1 warstwa 3,5 x 25 mm 40 cm

3 x 15,0 mm 2 warstwa 3,5 Xx45 mm 40 cm

3 warstwa 3,5 X 55 mm 17 cm

1 warstwa 3,5 x 25 mm 40 cm

2 warstwa 3,5 X 35 mm 40 cm

2x12,5mm +2x 15,0 mm 3 warstwa 3,5 x 55 mm 40 cm
4 warstwa 4,2 x70 mm 17 cm

tby wkretdw w zewnetrznej warstwie oraz potgczenia ptyt gipsowo-kartonowych
(poziom Q1) powinny by¢ szpachlowane gipsem szpachlowym Norgips Start lub
gotowg masg szpachlowg Norgips Start & Finish. Spoiny zewnetrznej warstwy nalezy
wzmocni¢ tasmg zbrojgcg Norgips np. fizelinowa lub siateczkowg z wtdkna
szklanego. Do szpachlowania finiszowego (poziom Q2, Q3, Q4) nalezy zastosowac
gtadz gipsowg Norgips Finish lub gotowe masy szpachlowe Norgips Extra Finish,
Norgips Start & Finish, Norgips Finish MEGA.

Pomiedzy profilami CW i UW oraz na powierzchni sufitbw mozna utozy¢ wetne
mineralng np. skalng lub szklang. Ciezar wetny nie moze przekracza¢ maksymalnego
dopuszczalnego obcigzenia dla danego sufitu.

W przypadku gdy dtugos¢ przekatnej sufitu przekracza 15 metrow nalezy zastosowac
dylatacje. Dylatacja musi by¢ wykonana w kierunku rownolegtym do zdwojonych
profili nosnych CW.

W sufitach samonosnych mogg by¢ mocowane oprawy oswietleniowe, klapy
rewizyjne, przejscia instalacji elektrycznej i wod.-kan. oraz elementy instalacji HYAC
bez ingerencji w profile CW i UW. Obcigzenia dodatkowe nie mogg przekraczaé
dopuszczalnego ciezaru catkowitego dla danego typu sufitu przestowego.
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Przekréj podituzny
Elementy przekrojow
1. Ptyty gipsowo-kartonowe Norgips

2. Zdwojone profile CW Norgips skrecone blachowkretami samowiercgcymi
Norgips ®3,5 x 9,5 mm w rozstawie maks. co 35 cm

Profile UW Norgips

W

Tasma uszczelniajgca Norgips

1

Blachowkrety Norgips np. 3,5 x 25 mm

6. Blachowkrety Norgips np. 3,5 x 35 mm

7. Nity lub blachowkrety samowiercgce Norgips 3,5 x 9,5 mm
8. tagczniki mechaniczne np. kotki rozporowe ® 8 x 80 mm

9. Masa szpachlowa Norgips Norgips Start & Finish lub Norgips Start
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10.Masa szpachlowa konstrukcyjna Norgips Start & Finish lub Start
11.Tasma zbrojgca Norgips

12.Pas usztywniajgcy z ptyt gipsowo-kartonowych Norgips o szer. 100 mm
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Przekréj poprzeczny

5 Sufity samonosne Norgips na pojedynczej konstrukcji z profili UA i UW.
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Widok sufitu

Konstrukcje sufitu stanowi ruszt wykonany w uktadzie poziomym z profili Norgips UA
50, UA 75, UA 100 wykonanych z blachy stalowej ocynkowanej grub. 2,0 mm +/-
0,06 mm i profili Norgips UW 50, UW 75, UW 100 wykonanych z blachy stalowe;j
ocynkowanej grub. 0,6 mm +/- 0,06 mm. Profile UW 50, UW 75, UW 100
zamocowane sg do scian bocznych tgcznikami mechanicznymi w rozstawie maks. co
600 mm. Do mocowania ich do scian szkieletowych nalezy zastosowac 2 szt.
blachowkretow Norgips ® 3,5 x 55 mm z podktadkami o min. ® 20 mm, do Scian
betonowych nalezy zastosowac kotek rozporowy min. ® 8 x 80 mm, do $cian z
pustakow, betonu komorkowego lub silikatow nalezy zastosowac¢ odpowiedni kotek
lub dybel min. ® 8 x 80 mm. W przypadku $cian z innych podtozy nalezy dokonaé
doboru tgcznika na podstawie projektu technicznego. Pomiedzy profilami UW a
powierzchnig $cian zalecana jest tasma uszczelniajgca Norgips.

Pomiedzy profile UW 50, UW 75, UW 100 wsuwane sg profile UA 50, UA 75, UA 100
w maksymalnym rozstawie osiowym co 500 mm. Na kohcach profili UA przekrecane
sg do nich systemowe katowniki. Kazdy kagtownik jest przykrecony 2 szt. Srub M8 z
nakretkg i podktadka. Druga czes¢ kazdego kgtownika jest przykrecana do sciany
bocznej. Do mocowania kazdego kgtownika do scian szkieletowych nalezy
zastosowac 4 szt. blachowkretéw Norgips ® 3,5 x 55 mm z podktadkami o min. ® 20
mm, do scian betonowych nalezy zastosowac 2 szt. kotkéw rozporowy min. ® 8 x 80
mm z podktadkami o min. ® 20 mm, do Scian z pustakéw, betonu komérkowego lub
silikatéw nalezy zastosowac 2 szt. odpowiednich kotkéw lub dybli min. ® 8 x 80 mm z
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podktadkami o min. ® 20 mm. W przypadku scian z innych podtozy nalezy dokonac¢
doboru tgcznika na podstawie projektu technicznego.

Do profili mozna przykreci¢ poszycie z kazdego typu ptyt gipsowo-kartonowych
Norgips. Poszycie moze byc¢ jednowarstwowe, dwuwarstwowe, trzywarstwowe lub
czterowarstwowe. Plyty g-k nalezy montowac¢ w kierunku prostopadtym do profili UA
oraz przykrecac je za pomocg blachowkretow samowiercgcych Norgips do profili UA
jak i za pomocg blachowkretéw do profili UW. Diugosci i rozstawy blachowkretow
podane sg w tabeli nr 1. Potgczenia poziome (na krawedziach cietych) w sgsiednich
ptytach danej warstwy muszg by¢ przesuniete wzgledem siebie o min. 40 cm.
Potgczenia wzdtuzne (na krawedziach sptaszczonych) nastepnej warstwy muszg
przesuniete wzgledem potgczen wzdtuznych wczesniejszej warstwy o min. 40 cm.
Potgczenia poziome w sgsiednich ptytach nastepnej warstwy muszg by¢ przesuniete

wzgledem siebie oraz wzgledem potgczen poziomych wczesniejszej warstwy, 0

jeden rzad profili.

Tabelanr 1

Grubosc¢ warstw ptytowania p\,‘/;/% r\f/m?a Typ wkretu I\?V?(?S’fg\\/lvv

1x12,5mm 1 warstwa 3,5 X 25 mm 17 cm

1x15,0 mm 1 warstwa 3,5 X 25 mm 17 cm

2% 12.5 mm 1 warstwa 3,5x25 mm 40 cm

’ 2 warstwa 3,5 x 35 mm 17 cm

2 % 15.0 mm 1 warstwa 3,5x25 mm 40 cm

' 2 warstwa 3,5 x 45 mm 17 cm

1 warstwa 3,5 x 25 mm 40 cm

3x12,5mm 2 warstwa 3,5 x 35 mm 40 cm

3 warstwa 3,5 Xx45 mm 17 cm

1 warstwa 3,5 x 25 mm 40 cm

2x12,5mm + 15,0 mm 2 warstwa 3,5x45 mm 40 cm

3 warstwa 3,5 x 55 mm 17 cm

1 warstwa 3,5 X 25 mm 40 cm

3 x 15,0 mm 2 warstwa 3,5x45 mm 40 cm

3 warstwa 3,5 x 55 mm 17 cm

1 warstwa 3,5 X 25 mm 40 cm

2 warstwa 3,5 x 35 mm 40 cm

2x12,5mm +2x15,0 mm 3 warstwa 3,5 x 55 mm 40 cm

4 warstwa 4,2 X 70 mm 17 cm

t by wkretow w zewnetrznej warstwie oraz potgczenia ptyt gipsowo-kartonowych
(poziom Q1) powinny by¢ szpachlowane gipsem szpachlowym Norgips Start lub
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gotowg masg szpachlowg Norgips Start & Finish. Spoiny zewnetrznej warstwy nalezy
wzmocnic¢ tasma zbrojgcg Norgips np. fizelinowa lub siateczkowg z wtdkna
szklanego. Do szpachlowania finiszowego (poziom Q2, Q3, Q4) nalezy zastosowac
gtadz gipsowg Norgips Finish lub gotowe masy szpachlowe Norgips Extra Finish,
Norgips Start & Finish, Norgips Finish MEGA.

Pomiedzy profilami UA i UW oraz na powierzchni sufitbw mozna utozy¢ wetne
mineralng np. skalng lub szklang. Ciezar wetny nie moze przekracza¢ maksymalnego
dopuszczalnego obcigzenia dla danego sufitu.

W przypadku gdy dtugos¢ przekatnej sufitu przekracza 15 metréw nalezy zastosowac
dylatacje. Dylatacja musi by¢ wykonana w kierunku rownolegtym do profili nosnych
CW.

W sufitach samonosnych mogg by¢ mocowane oprawy oswietleniowe, klapy
rewizyjne, przejscia instalacji elektrycznej i wod.-kan. oraz elementy instalacji HVAC
bez ingerencji w profile UA i UW. Obcigzenia dodatkowe nie mogg przekraczaé
dopuszczalnego ciezaru catkowitego dla danego typu sufitu przestowego.

7)(8)(3)11012(1 10119 2)(5)6

Przekréj podiuzny
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Przekréj poprzeczny

Elementy przekrojow

1.

W

o1

Ptyty gipsowo-kartonowe Norgips

Profile UA Norgips

Profile UW Norgips

Tasma uszczelniajgca Norgips

Blachowkrety samowiercgce Norgips np. 3,5 x 25 mm
Blachowkrety samowiercgce Norgips np. 3,5 x 35 mm

tgczniki mechaniczne np. kotki rozporowe ® 8 x 80 mm

Masa szpachlowa Norgips Norgips Start & Finish lub Norgips Start

Masa szpachlowa konstrukcyjna Norgips Start & Finish lub Start
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10.Tasma zbrojgca Norgips
11.Sruby M8 z nakretkg i podktadka

12.Kagtowniki do profili UA

6 Sufity samonosne Norgips na pojedynczej konstrukcji z profili UA i UW z
pasem usztywniajagcym z plyt gipsowo-kartonowych..

Widok sufitu

Konstrukcje sufitu stanowi ruszt wykonany w uktadzie poziomym z profili Norgips UA
50, UA 75, UA 100 wykonanych z blachy stalowej ocynkowanej grub. 2,0 mm +/-
0,06 mm i profili Norgips UW 50, UW 75, UW 100 wykonanych z blachy stalowe;j
ocynkowanej grub. 0,6 mm +/- 0,06 mm. Profile UW 50, UW 75, UW 100
zamocowane sg do scian bocznych tgcznikami mechanicznymi w rozstawie maks. co
600 mm. Do mocowania ich do scian szkieletowych nalezy zastosowac 2 szt.
blachowkretow Norgips ® 3,5 x 55 mm z podktadkami o min. ® 20 mm, do Scian
betonowych nalezy zastosowac kotek rozporowy min. ® 8 x 80 mm, do scian z
pustakow, betonu komorkowego lub silikatow nalezy zastosowac¢ odpowiedni kotek
lub dybel min. ® 8 x 80 mm. W przypadku $cian z innych podtozy nalezy dokonaé
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doboru tgcznika na podstawie projektu technicznego. Pomiedzy profilami UW a
powierzchnig scian zalecana jest tasma uszczelniajgca Norgips.

Pomiedzy profile UW 50, UW 75, UW 100 wsuwane sg profile UA 50, UA 75, UA 100
w maksymalnym rozstawie osiowym co 500 mm. Na koncach profili UA przekrecane
sg do nich systemowe katowniki. Kazdy katownik jest przykrecony 2 szt. sSrub M8 z
nakretkg i podktadkg. Druga czes¢ kazdego katownika jest przykrecana do Sciany
bocznej. Do mocowania kazdego katownika do scian szkieletowych nalezy
zastosowac 4 szt. blachowkretdéw Norgips @ 3,5 x 55 mm z podktadkami o min. ® 20
mm, do Scian betonowych nalezy zastosowac 2 szt. kotkdw rozporowy min. @ 8 x 80
mm z podktadkami o min. ® 20 mm, do Scian z pustakéw, betonu komoérkowego lub
silikatow nalezy zastosowac 2 szt. odpowiednich kotkow lub dybli min. ® 8 x 80 mm z
podktadkami o min. ® 20 mm. W przypadku scian z innych podtozy nalezy dokonaé
doboru tgcznika na podstawie projektu technicznego.

W celu usztywnienia uktadu konstrukcyjnego do gornych potek profili mocowane sg
pasy z ptyt gipsowo-kartonowych o grubosci min. 12,5 mm i szerokosci 50 mm, ktére
przykrecane sg blachowkretami samowiercgcymi 3,5 x 25 mm w rozstawie
maksymalnym co 25 cm.

Do profili mozna przykreci¢ poszycie z kazdego typu ptyt gipsowo-kartonowych
Norgips. Poszycie moze by¢ jednowarstwowe, dwuwarstwowe, trzywarstwowe lub
czterowarstwowe. Plyty g-k nalezy montowaé w kierunku prostopadtym do profili UA
oraz przykrecac je za pomocg blachowkretéw samowiercgcych Norgips do profili UA
jak i za pomocg blachowkretéw do profili UW. Diugosci i rozstawy blachowkretow
podane sg w tabeli nr 1. Potgczenia poziome (na krawedziach cietych) w sgsiednich
ptytach danej warstwy muszg by¢ przesuniete wzgledem siebie o min. 40 cm.
Potgczenia wzdtuzne (na krawedziach sptaszczonych) nastepnej warstwy muszg
przesuniete wzgledem potgczen wzdtuznych wczesniejszej warstwy o min. 40 cm.
Potgczenia poziome w sgsiednich ptytach nastepnej warstwy muszg by¢ przesuniete
wzgledem siebie oraz wzgledem potgczen poziomych wczesniejszej warstwy, o
jeden rzad profili.

Tabelanr 1

‘. . Warstwa Rozstaw
Grubosc¢ warstw ptytowania plytowania Typ wkretu wkretow

1x12,5mm 1 warstwa 3,5x25 mm 17 cm

1 x 15,0 mm 1 warstwa 3,5x25 mm 17 cm

5% 12.5 mm 1 warstwa 3,5x25 mm 40 cm

’ 2 warstwa 3,5x 35 mm 17 cm

2 X150 mm 1 warstwa 3,5x25mm 40 cm
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2 warstwa 3,5 x45 mm 17 cm

1 warstwa 3,5 X 25 mm 40 cm

3x12,5mm 2 warstwa 3,5 x 35 mm 40 cm

3 warstwa 3,5 Xx45 mm 17 cm

1 warstwa 3,5 x 25 mm 40 cm

2x12,5mm + 15,0 mm 2 warstwa 3,5 Xx45 mm 40 cm
3 warstwa 3,5 X 55 mm 17 cm

1 warstwa 3,5 x 25 mm 40 cm

3 x 15,0 mm 2 warstwa 3,5x45 mm 40 cm

3 warstwa 3,5 x 55 mm 17 cm

1 warstwa 3,5 X 25 mm 40 cm

2 warstwa 3,5 x 35 mm 40 cm

2x12,5mm +2x15,0 mm 3 warstwa 3,5 X 55 mm 40 cm
4 warstwa 4,2 x70 mm 17 cm

tby wkretdw w zewnetrznej warstwie oraz potgczenia ptyt gipsowo-kartonowych
(poziom Q1) powinny by¢ szpachlowane gipsem szpachlowym Norgips Start lub
gotowg masg szpachlowg Norgips Start & Finish. Spoiny zewnetrznej warstwy nalezy
wzmocnic¢ tasmg zbrojgcg Norgips np. fizelinowa lub siateczkowg z wtdkna
szklanego. Do szpachlowania finiszowego (poziom Q2, Q3, Q4) nalezy zastosowac
gtadz gipsowg Norgips Finish lub gotowe masy szpachlowe Norgips Extra Finish,
Norgips Start & Finish, Norgips Finish MEGA.

Pomiedzy profilami UA i UW oraz na powierzchni sufitbw mozna utozy¢ wetne
mineralng np. skalng lub szklang. Ciezar wetny nie moze przekracza¢ maksymalnego
dopuszczalnego obcigzenia dla danego sufitu.

W przypadku gdy dtugos¢ przekatnej sufitu przekracza 15 metrow nalezy zastosowac
dylatacje. Dylatacja musi by¢ wykonana w kierunku rownolegtym do profili nosnych
CW.

W sufitach samonosnych mogg by¢é mocowane oprawy oswietleniowe, klapy
rewizyjne, przejscia instalacji elektrycznej i wod.-kan. oraz elementy instalacji HYAC
bez ingerencji w profile UA i UW. Obcigzenia dodatkowe nie mogg przekraczaé
dopuszczalnego ciezaru catkowitego dla danego typu sufitu przestowego.
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Przekrdj podtuzny
Elementy przekrojow
1. Piyty gipsowo-kartonowe Norgips
2. Profile UA Norgips

Profile UW Norgips

W

Tasma uszczelniajgca Norgips

o1

Blachowkrety samowiercgce Norgips np. 3,5 x 25 mm

6. Blachowkrety samowiercgce Norgips np. 3,5 x 35 mm

7. taczniki mechaniczne np. kotki rozporowe ® 8 x 80 mm

8. Masa szpachlowa Norgips Norgips Start & Finish lub Norgips Start

9. Masa szpachlowa konstrukcyjna Norgips Start & Finish lub Start
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10.Tasma zbrojgca Norgips

11.Pas usztywniajgcy z ptyt gipsowo-kartonowych Norgips o szer. 50 mm
12.Sruby M8 z nakretka i podktadka

13.Katowniki do profili UA
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Przekréj poprzeczny

7 Sufity samonosne Norgips na pojedynczej konstrukcji z zdwojonych profili
UA oraz profili UW.
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Widok sufitu

Konstrukcje sufitu stanowi ruszt wykonany w uktadzie poziomym z profili Norgips UA
50, UA 75, UA 100 wykonanych z blachy stalowej ocynkowanej grub. 2,0 mm +/-
0,06 mm i profili Norgips UW 50, UW 75, UW 100 wykonanych z blachy stalowe;j
ocynkowanej grub. 0,6 mm +/- 0,06 mm. Profile UW 50, UW 75, UW 100
zamocowane sg do scian bocznych tgcznikami mechanicznymi w rozstawie maks. co
600 mm. Do mocowania ich do s$cian szkieletowych nalezy zastosowac 2 szt.
blachowkretow Norgips ® 3,5 x 55 mm z podktadkami o min. ® 20 mm, do Scian
betonowych nalezy zastosowac kotek rozporowy min. ® 8 x 80 mm, do $cian z
pustakow, betonu komorkowego lub silikatow nalezy zastosowac¢ odpowiedni kotek
lub dybel min. ® 8 x 80 mm. W przypadku $cian z innych podtozy nalezy dokonaé
doboru tgcznika na podstawie projektu technicznego. Pomiedzy profilami UW a
powierzchnig $cian zalecana jest tasma uszczelniajgca Norgips.

Pomiedzy profile UW 50, UW 75, UW 100 wsuwane sg zdwojone profile UA 50, UA
75, UA 100 w maksymalnym rozstawie osiowym co 500 mm. Zdwojone profile UA
stykajg sie srodnikami i sg skrecone ze sobg srubami M8 z nakretkg i podktadkg w
rozstawie maksymalnym co 35 cm. Na koncach profili UA przekrecane sg do nich
systemowe katowniki. Kazdy kgtownik jest przykrecony 2 szt. sSrub M8 z nakretkg i
podktadkg. Druga czes¢ kazdego katownika jest przykrecana do sciany bocznej. Do
mocowania kazdego katownika do Scian szkieletowych nalezy zastosowac 4 szt.
blachowkretow Norgips ® 3,5 x 55 mm z podktadkami o min. ® 20 mm, do Scian
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betonowych nalezy zastosowac 2 szt. kotkow rozporowy min. ® 8 x 80 mm z
podktadkami o min. ® 20 mm, do Scian z pustakéw, betonu komorkowego lub
silikatow nalezy zastosowac 2 szt. odpowiednich kotkéw lub dybli min. ® 8 x 80 mm z
podktadkami o min. ® 20 mm. W przypadku scian z innych podtozy nalezy dokonac¢
doboru tgcznika na podstawie projektu technicznego.

Do profili mozna przykreci¢ poszycie z kazdego typu ptyt gipsowo-kartonowych
Norgips. Poszycie moze by¢ jednowarstwowe, dwuwarstwowe, trzywarstwowe lub
czterowarstwowe. Plyty g-k nalezy montowaé w kierunku prostopadtym do profili UA
oraz przykrecac je za pomocg blachowkretéw samowiercgcych Norgips do profili UA
jak i za pomocg blachowkretow do profili UW. Diugosci i rozstawy blachowkretow
podane sg w tabeli nr 1. Potgczenia poziome (na krawedziach cietych) w sgsiednich
ptytach danej warstwy muszg by¢ przesuniete wzgledem siebie o min. 40 cm.
Potgczenia wzdtuzne (na krawedziach sptaszczonych) nastepnej warstwy muszg
przesuniete wzgledem potaczen wzdtuznych wczesniejszej warstwy o min. 40 cm.
Potgczenia poziome w sgsiednich ptytach nastepnej warstwy muszg by¢ przesuniete

wzgledem siebie oraz wzgledem potgczen poziomych wczesniejszej warstwy, o

jeden rzad profili.

Tabelanr 1

Grubosc¢ warstw ptytowania p\*/;/; rvsvz\rlﬁa Typ wkretu ?vifesttg\\/,vv

1x12,5mm 1 warstwa 3,5x25 mm 17 cm

1x15,0 mm 1 warstwa 3,5 X 25 mm 17 cm

2% 12.5 mm 1 warstwa 3,5x25 mm 40 cm

' 2 warstwa 3,5 x 35 mm 17 cm

1 warstwa 3,5 X 25 mm 40 cm

2x 15,0 mm 2 warstwa 3,5 x 45 mm 17 cm

1 warstwa 3,5 X 25 mm 40 cm

3x12,5mm 2 warstwa 3,5 x 35 mm 40 cm

3 warstwa 3,5 x45 mm 17 cm

1 warstwa 3,5 X 25 mm 40 cm

2x12,5mm + 15,0 mm 2 warstwa 3,5 x45 mm 40 cm

3 warstwa 3,5 x 55 mm 17 cm

1 warstwa 3,5 x 25 mm 40 cm

3 x 15,0 mm 2 warstwa 3,5 x45 mm 40 cm

3 warstwa 3,5 x 55 mm 17 cm

1 warstwa 3,5 x 25 mm 40 cm

2 warstwa 3,5 x 35 mm 40 cm

2x12,5mm +2x 15,0 mm 3 warstwa 3,5 X 55 mm 40 cm

4 warstwa 4,2 x70 mm 17 cm
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by wkretéw w zewnetrznej warstwie oraz potgczenia ptyt gipsowo-kartonowych
(poziom Q1) powinny by¢ szpachlowane gipsem szpachlowym Norgips Start lub
gotowg masg szpachlowg Norgips Start & Finish. Spoiny zewnetrznej warstwy nalezy
wzmocnic¢ tasma zbrojgcg Norgips np. fizelinowa lub siateczkowg z wtdkna
szklanego. Do szpachlowania finiszowego (poziom Q2, Q3, Q4) nalezy zastosowac
gtadz gipsowg Norgips Finish lub gotowe masy szpachlowe Norgips Extra Finish,
Norgips Start & Finish, Norgips Finish MEGA.

Pomiedzy profilami UA i UW oraz na powierzchni sufitbw mozna utozy¢ wetne
mineralng np. skalng lub szklang. Ciezar wetny nie moze przekracza¢ maksymalnego
dopuszczalnego obcigzenia dla danego sufitu.

W przypadku gdy dtugos¢ przekatnej sufitu przekracza 15 metréw nalezy zastosowac
dylatacje. Dylatacja musi by¢ wykonana w kierunku rownolegtym do profili nosnych
CW.

W sufitach samonosnych mogg by¢ mocowane oprawy oswietleniowe, klapy
rewizyjne, przejscia instalacji elektrycznej i wod.-kan. oraz elementy instalacji HVAC
bez ingerencji w profile UA i UW. Obcigzenia dodatkowe nie mogg przekraczac
dopuszczalnego ciezaru catkowitego dla danego typu sufitu przestowego.
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Przekréj podtuzny
Elementy przekrojow
1. Ptyty gipsowo-kartonowe Norgips

2. Zdwojone profile UA skrecone ze sobg srubami M8 Norgips w rozstawie maks.
co 35cm

Profile UW Norgips
Tadma uszczelniajgca Norgips
Blachowkrety samowiercgce Norgips np. 3,5 x 25 mm

Blachowkrety samowiercgce Norgips np. 3,5 x 35 mm

N o 0 A~ ®w

Sruby M8 z nakretkg i podktadka

o

t gczniki mechaniczne np. kotki rozporowe ® 8 x 80 mm

9. Masa szpachlowa Norgips Norgips Start & Finish lub Norgips Start
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10.Masa szpachlowa konstrukcyjna Norgips Start & Finish lub Start
11.Tasma zbrojgca Norgips

12.Kagtowniki do profili UA
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Przekréj poprzeczny

8 Sufity samonosne Norgips na pojedynczej konstrukcji z zdwojonych profili
UA oraz profili UW z pasem usztywniajacym z plyt gipsowo-kartonowych.
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Widok sufitu

Konstrukcje sufitu stanowi ruszt wykonany w uktadzie poziomym z profili Norgips UA
50, UA 75, UA 100 wykonanych z blachy stalowej ocynkowanej grub. 2,0 mm +/-
0,06 mm i profili Norgips UW 50, UW 75, UW 100 wykonanych z blachy stalowej
ocynkowanej grub. 0,6 mm +/- 0,06 mm. Profile UW 50, UW 75, UW 100
zamocowane sg do scian bocznych tgcznikami mechanicznymi w rozstawie maks. co
600 mm. Do mocowania ich do scian szkieletowych nalezy zastosowac 2 szt.
blachowkretow Norgips ® 3,5 x 55 mm z podktadkami o min. ® 20 mm, do Scian
betonowych nalezy zastosowac kotek rozporowy min. ® 8 x 80 mm, do $cian z
pustakow, betonu komorkowego lub silikatow nalezy zastosowac¢ odpowiedni kotek
lub dybel min. ® 8 x 80 mm. W przypadku $cian z innych podtozy nalezy dokonaé
doboru tgcznika na podstawie projektu technicznego. Pomiedzy profilami UW a
powierzchnig $cian zalecana jest tasma uszczelniajgca Norgips.

Pomiedzy profile UW 50, UW 75, UW 100 wsuwane sg profile zdwojone profile UA
50, UA 75, UA 100 w maksymalnym rozstawie osiowym co 500 mm. Zdwojone profile
UA stykajg sie srodnikami i sg skrecone ze sobg srubami M8 z nakretkg i podktadkag
w rozstawie maksymalnym co 35 cm. Na koncach profili UA przekrecane sg do nich
systemowe katowniki. Kazdy kgtownik jest przykrecony 2 szt. sSrub M8 z nakretkg i
podktadkg. Druga czes¢ kazdego kagtownika jest przykrecana do sciany bocznej. Do
mocowania kazdego katownika do Scian szkieletowych nalezy zastosowac 4 szt.
blachowkretow Norgips ® 3,5 x 55 mm z podktadkami o min. ® 20 mm, do Scian
betonowych nalezy zastosowac 2 szt. kotkéw rozporowy min. ® 8 x 80 mm z
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podktadkami o min. ® 20 mm, do Scian z pustakéw, betonu komorkowego lub
silikatow nalezy zastosowac 2 szt. odpowiednich kotkéw lub dybli min. ® 8 x 80 mm z
podktadkami o min. ® 20 mm. W przypadku scian z innych podtozy nalezy dokonac¢
doboru tgcznika na podstawie projektu technicznego. W celu usztywnienia uktadu
konstrukcyjnego do gornych potek profili mocowane sg pasy z ptyt gipsowo-
kartonowych o grubosci min. 12,5 mm i szerokosci 100 mm, ktore przykrecane sg
blachowkretami samowiercgcymi ®3,5 x 25 mm w rozstawie maksymalnym co 25
cm.

Do profili mozna przykreci¢ poszycie z kazdego typu ptyt gipsowo-kartonowych
Norgips. Poszycie moze by¢ jednowarstwowe, dwuwarstwowe, trzywarstwowe lub
czterowarstwowe. Plyty g-k nalezy montowaé w kierunku prostopadtym do profili UA
oraz przykrecac je za pomoca blachowkretow samowiercgcych Norgips do profili UA
jak i za pomocg blachowkretéw do profili UW. Diugosci i rozstawy blachowkretow
podane sg w tabeli nr 1. Potgczenia poziome (na krawedziach cietych) w sgsiednich
ptytach danej warstwy muszg by¢ przesuniete wzgledem siebie o min. 40 cm.
Potgczenia wzdtuzne (na krawedziach sptaszczonych) nastepnej warstwy muszg
przesuniete wzgledem potgczen wzdtuznych wczesniejszej warstwy o min. 40 cm.
Potgczenia poziome w sgsiednich ptytach nastepnej warstwy muszg byc przesuniete

wzgledem siebie oraz wzgledem potgczen poziomych wczesniejszej warstwy, o

jeden rzad profili.

Tabelanr 1

Grubos¢ warstw ptytowania pY;/% rvsvtg\r/ﬁa Typ wkretu l\f/if;:g\\llvv

1x12,5mm 1 warstwa 3,5 X 25 mm 17 cm

1x 15,0 mm 1 warstwa 3,5x25 mm 17 cm

5% 12.5 mm 1 warstwa 3,5 X 25 mm 40 cm

’ 2 warstwa 3,5 x 35 mm 17 cm

1 warstwa 3,5 x 25 mm 40 cm

2x 15,0 mm 2 warstwa 3,5 x 45 mm 17 cm

1 warstwa 3,5 x 25 mm 40 cm

3x12,5mm 2 warstwa 3,5x 35 mm 40 cm

3 warstwa 3,5 x45 mm 17 cm

1 warstwa 3,5 X 25 mm 40 cm

2x12,5mm+ 15,0 mm 2 warstwa 3,5x45 mm 40 cm

3 warstwa 3,5 x 55 mm 17 cm

1 warstwa 3,5 X 25 mm 40 cm

3 x 15,0 mm 2 warstwa 3,5 x45 mm 40 cm

3 warstwa 3,5 x 55 mm 17 cm

2x125mm+2x150mm 1 warstwa 3,5 x 25 mm 40 cm
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2 warstwa 3,5x35mm 40 cm
3 warstwa 3,5 x55 mm 40 cm
4 warstwa 4,2 x 70 mm 17 cm

by wkretéw w zewnetrznej warstwie oraz potgczenia ptyt gipsowo-kartonowych
(poziom Q1) powinny by¢ szpachlowane gipsem szpachlowym Norgips Start lub
gotowg masg szpachlowg Norgips Start & Finish. Spoiny zewnetrznej warstwy nalezy
wzmocnic¢ tasma zbrojgcg Norgips np. fizelinowa lub siateczkowg z wtdkna
szklanego. Do szpachlowania finiszowego (poziom Q2, Q3, Q4) nalezy zastosowac
gtadz gipsowg Norgips Finish lub gotowe masy szpachlowe Norgips Extra Finish,
Norgips Start & Finish, Norgips Finish MEGA.

Pomiedzy profilami UA i UW oraz na powierzchni sufitbw mozna utozy¢ wetne
mineralng np. skalng lub szklang. Ciezar wetny nie moze przekracza¢ maksymalnego
dopuszczalnego obcigzenia dla danego sufitu.

W przypadku gdy dtugos¢ przekatnej sufitu przekracza 15 metréw nalezy zastosowac
dylatacje. Dylatacja musi by¢ wykonana w kierunku rownolegtym do profili noSnych
CW.

W sufitach samonosnych mogg by¢ mocowane oprawy oswietleniowe, klapy
rewizyjne, przejscia instalacji elektrycznej i wod.-kan. oraz elementy instalacji HVAC
bez ingerencji w profile UA i UW. Obcigzenia dodatkowe nie moga przekraczaé
dopuszczalnego ciezaru catkowitego dla danego typu sufitu przestowego.
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Przekréj podiuzny



Zalaczniki do pracy 06041/22/R51NZK

(o)
‘»n

Przekroj poprzeczny
Elementy przekrojéw
1. Ptyty gipsowo-kartonowe Norgips

2. Zdwojone profile UA skrecone ze sobg srubami M8 Norgips w rozstawie maks.
co 35cm

3. Profile UW Norgips

4. Tasma uszczelniajgca Norgips

5. Blachowkrety samowiercgce Norgips np. 3,5 x 25 mm

6. Blachowkrety samowiercgce Norgips np. 3,5 x 35 mm

7. Sruby M8 z nakretkg i podktadkg

8. taczniki mechaniczne np. kotki rozporowe ® 8 x 80 mm

9. Masa szpachlowa Norgips Norgips Start & Finish lub Norgips Start

10.Masa szpachlowa konstrukcyjna Norgips Start & Finish lub Start
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11.Tasma zbrojgca Norgips
12.Pas usztywniajgcy z ptyt gipsowo-kartonowych Norgips o szer. 100 mm

13.Kagtowniki do profili UA
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1. Informacje dotyczace badan

Data rozpoczecia badan: 04-01-2024
Data zakonczenia badan: 19-01-2024

Miejsce wykonania badan:
W laboratorium LZK, w lokalizacji: ul. Filtrowa 1, Warszawa.

2. Obiekt badan, probka

2.1. Informacje dostarczone przez Zamawiajgcego

Pochodzenie prébki:
Do badan przyjeto probki samono$nych sufitéw podwieszanych zbudowanych z plyt gipsowo-
kartonowych oraz profili stalowych réznych typoéw. Liste probek przedstawiono w tabeli 1.

Tabela 1 Lista dostarczonych prébek do badan

prlgll; i Typ profilu Plyta gipsowa dolna Wzmocnienie pmgf(i')l:y paskiem plyty od
23 CW50 1x12,5 mm Brak
20 CW50gk 1x12,5 mm 1x12,5mm
18 CW75 1x12,5 mm Brak
21 CW75gk 1x12,5 mm 1x12,5mm
22 CW100 1x12,5 mm Brak
24 CW100gk 1x12,5 mm 1x12,5mm
19 2xCW50 1x12,5 mm Brak
9 2xCW50gk 1x12,5 mm 1x12,5mm
11 2xCW75 1x12,5 mm Brak
10 2xCW75gk 1x12,5 mm 1x12,5mm
13 2xCW100 1x12,5 mm Brak
12 2xCW100gk 1x12,5 mm 1x12,5mm
3 UA50 1x12,5 mm Brak
2 UA50gk 1x12,5 mm 1x12,5mm
14 UA75 1x12,5 mm Brak
15 UA75gk 1x12,5 mm 1x12,5mm
7 UA100 1x12,5 mm Brak
6 UA100gk 1x12,5 mm 1x12,5mm
5 2xUA50 1x12,5 mm Brak
4 2xUA50gk 1x12,5 mm 1x12,5mm
16 2xUA75 1x12,5 mm Brak
17 2xUA75gk 1x12,5 mm 1x12,5mm
8 2xUA100 1x12,5 mm Brak
25 2xUA100gk 1x12,5 mm 1x12,5mm

Plyty uzyte do budowy prébek: Norgips typ A o grubosci 12,5 mm, gesto$¢ ptyt 6,5 kg/m2, odpowiadajg
typowi A wg wymagan normy PN-EN 520.

Profile CW50, CW75, CW100 o grubosci nominalnej 0,6 mm uzyte do wykonania probek odpowiadaja
wymaganiom normy PN-EN 14195:2006.
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Profile UA50, UA75 i UA100 o grubosci nominalnej 2 mm uzyte do wykonania prébek odpowiadaja
wymaganiom normy PN 14195:2006.

Tabela 2 Schemat budowy prébek

Typ Schemat budowy prébek

cwW

CW gk

2xCW

2xCW gk

UA

UA gk
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Typ Schemat budowy prébek

2xUA

2xUA gk

2.2. Informacje uzyskane na podstawie ogledzin w Laboratorium
Przyjecie obiektu badan do laboratorium:
Data: 4-01-2024

Protokdt przyjecia: LZK00-06041/22/R51NZK

Stan obiektu badan:
Dostarczono prébki w stanie i ilosci odpowiedniej do wykonania badan.

Opis obiektu badan:
Kazda prébka posiadata oznaczenia identyfikujace typ. Przyktadowe probki przedstawiono na fot. 11 2.
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Fot. 2 Przyktadowa prébka do badan (2xUA50)
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Fot. 3 Rozstaw miedzy profilami 500 mm.

3. Wyniki badan

3.1. Badanie nosnosci i sztywnosci gietnej przy zginaniu parg sit

Badaniom zostaly poddane pasma sufitowe o wymiarach di. x szer. 2,6 x 1,2 m o konstrukcji
przedstawionej na rys. 1. Ruszt wykonany jest z pojedynczych lub zdwojonych profili typu CW lub UA.
Rozstaw profili w elementach badawczych wynosit 0,5 m. Jako oktadziny zastosowano ptyty gipsowo-
kartonowe o gr. 12,5 mm.

Sposéb mocowania oktadzin do rusztu wykonywany jest wedtug technologii montazu firmy Norgips.
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profil CW lub UA

T . P

500 500 |

T
]

2600

1200

o —

Rys. 1 Przyktadowa prébka do badan

Pasmo sufitowe badane jest w pozycji poziomej w uktadzie jednoprzestowym. Obciazenie statyczne
przyktadanej jest czteropunktowo wg schematu na rys.2.
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Rys.2. Schemat badania prébek od nr 2 do 24

P |P
A|  J |B

E'XL/S L/3 t L/3$

L

Rys. 3. Schemat statyczny

Probke nr 25 (2xUAgK) tj. potencjalnie o najwyzszej no$nosci na zginanie zamocowano do drewnianych
kantéwek za pomoca tacznikdéw i wkretéw systemowych, zgodnie z technologig producenta. Sposob
montazu pokazano na rys. 4.
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P P2

Rys. 4 Spos6b montazu i badania probki nr 25

W badaniach wyznaczono: charakterystyke obcigzenie 2P - ugiecie f, site niszczaca 2Pmax, ugiecie
odpowiadajgce sile niszczgcej. Obcigzenie realizowano z predko$cig 120 N/s do zniszczenia.

Wyniki badan przedstawiono w tab. 3 oraz na rys. 5 do 28.

Tabela 3 Wyniki badan

Nr probki Oznaczenie probki 2 Pmax £U, kKN fmax 2U, mm
23 CW50 1,86 0,02 30,49 +0,37
20 CW50gk 2,99 +0,03 40,09 +0,47
18 CW75 2,34 0,03 21,47 +0,27
21 CW75gk 3,72 +0,04 25,83 +0,31
22 CW100 2,68 0,03 13,66 +0,19
24 CW100gk 3,5+0,04 15,69 +0,21
19 2xCW50 4,05 £0,05 31,88+0,38
9 2xCW50gk 5,32 0,06 36,08 +£0,43
11 2xCW75 5,45 +0,06 18,77 £0,24
10 2xCW75gk 7,42 0,09 19,72 +0,25
13 2xCW100 6,38 +0,07 10,85 0,16
12 2xCW100gk 8,81 £0,1 15,56 £0,21
3 UA50 5,11 +0,06 33,37 +0,40
2 UA50gk 6,54 0,08 34,81 +0,41
14 UA75 6,11 £0,07 22,67 £0,28
15 UA75gk 6,94 £0,08 23,1+0,28
7 UA100 7,89 0,09 13,68 £0,19
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Nr probki Oznaczenie proébki 2 Pmax £U, KN fmax £U, mm
6 UA100gk 9,69 £0,11 16,51 +0,22
5 2xUA50 14,66 +0,17 39,76 0,47
4 2xUA50gk 18,04 +0,21 49,28 +0,58
16 2xUA75 17,04 0,2 29,95 +0,36
17 2xUA75gk 18,48 £0,21 24,21 0,30
8 2xUA100 18,16 £0,21 9,24 0,15
25 2xUA100gk 19,01 +0,22 15,27 £0,20

U - rozszerzona niepewno$¢ pomiaru (zwigzana z doktadnos$ciag zastosowanych urzadzen) przy

prawdopodobienstwie rozszerzenia wynoszgcym okoto 95% i wspétczynniku rozszerzenia k=2.

probka2

::: T
) » /
Yo —
I
) » pd -~
/L

0,0

(%3]

25 30

f, mm

35 40

Rys. 5. Charakterystyka obcigzenie - ugiecie prébki nr 2
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prébka3
6,0
50 1 ,.-f’ﬂﬂ-‘r 7
0y ”’,f”’
3.0 // probka 1
—El
----- Liniowa (EI)
2,0
1,0
0,0 :
0 s 10 15 20 25 30 35 40 a5
f, mm
Rys. 6. Charakterystyka obcigZenie - ugiecie prébki nr 3
prébka4
200 T

180 | /"—

12,0 é /
10,0 // // probka 1
5 e | |
8.0 // / ————— Liniows (E1)
6,0 f / //
4,0 /.
o

0,0

(o] 10 20 30 40 50 60
f, mm

Rys. 7. Charakterystyka obcigzenie - ugiecie prébki nr 4
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prébka5s
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14,0 ré
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Rys. 8. Charakterystyka obcigZzenie - ugiecie prébki nr 5
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Rys. 9. Charakterystyka obcigzenie - ugiecie prébki nr 6
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prébka7

probka 1

/ —

/ // ----- Liniowa (€)

4 5] 8 10 12 14 16 18 20

f, mm

Rys. 10. Charakterystyka obcigzenie - ugiecie prébki nr 7

prébka8

probka 1

—

\ ----- Liniowa (El)

I
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f, mm

Rys. 11. Charakterystyka obcigzenie - ugiecie prébki nr 8
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probka9
/'_\\
4
pribka 1
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Rys. 12. Charakterystyka obcigzenie - ugiecie probki nr 9
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Rys. 13. Charakterystyka obciazenie - ugiecie probki nr 10
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Rys. 14. Charakterystyka obciazenie - ugiecie probki nr 11
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Rys. 15. Charakterystyka obciazenie - ugiecie probki nr 12
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probkal3
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Rys. 16. Charakterystyka obciazenie - ugiecie probki nr 13
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Rys. 17. Charakterystyka obciazenie - ugiecie prébki nr 14
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Rys. 19. Charakterystyka obciazenie - ugiecie probki nr 16

18/25

probkal5
/ pribka 1
/ — |
/ / ----- Liniowa (El)
[ L f
Illlml IlzolIllaollllmllllmllllm
f, mm
Rys. 18. Charakterystyka obciazenie - ugiecie probki nr 15
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Rys. 20. Charakterystyka obciazenie - ugiecie probki nr 17
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Rys. 21. Charakterystyka obciazenie - ugiecie probki nr 18
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Rys. 22. Charakterystyka obciazenie - ugiecie probki nr 19
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Rys. 23. Charakterystyka obciazenie - ugiecie préobki nr 20
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N\

/TN

pribka 1

— |

----- Liniowa (El)

10

20 30 40 50 60

f, mm

Rys. 24. Charakterystyka obciazenie - ugiecie probki nr 21
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Rys. 25. Charakterystyka obciazenie - ugiecie probki nr 22
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Rys. 26. Charakterystyka obciazenie - ugiecie probki nr 23
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Rys. 27. Charakterystyka obcigzenie - ugiecie prébki nr 24
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Typowe uszkodzenia probek pokazano na fot. 4 do 7.

Fot. 4 Posta¢ zniszczenia

23/25
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Rys. 28. Charakterystyka obciazenie - ugiecie probki nr 25
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Fot. 5 Postac zniszczenia

Fot. 6 Postac zniszczenia
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Fot. 7 Postac zniszczenia

4, Zastrzezenia

Laboratorium Badawcze o$wiadcza, Ze wyniki badania odnoszg sie wylacznie do otrzymanej probki.

Laboratorium ponosi odpowiedzialno$¢ za wszystkie informacje przedstawione w niniejszym raporcie
oraz za wszystkie etapy procesu badawczego, z wyjatkiem informacji dostarczonych przez
Zamawiajgcego oraz etapow procesu wykonanych przez lub na odpowiedzialno$¢ Zamawiajacego (np.
montaz probek). Sa one w niniejszym raporcie jednoznacznie zidentyfikowane jako informacje
dostarczone przez Zamawiajgcego lub czynno$ci wykonane przez Zamawiajgcego.

Bez pisemnej zgody Laboratorium Badawczego Raport nie moze by¢ powielany inaczej, jak tylko
w catosci.

Raport z badan nie zastepuje dokumentéw wymaganych przy wprowadzaniu do obrotu i udostepnianiu
wyrobow budowlanych.

Niniejszy raport zostal wydany w formie elektronicznej, z kwalifikowanymi podpisami elektronicznymi
0s6b odpowiedzialnych. Wydruk niniejszego raportu nie jest oryginalnym dokumentem.

mgr inz. Zbigniew Fedorczyk mgr inz. Jacek Glodkiewicz
Odpowiedzialny za badania Autoryzujacy raport
/kwalifikowany podpis elektroniczny/ /kwalifikowany podpis elektroniczny/

dr hab. inz. Artur Piekarczuk, prof. Instytutu
Kierownik Laboratorium LZK
/kwalifikowany podpis elektroniczny/

Dokument opatrzony kwalifikowanym podpisem elektronicznym, ktérego certyfikat juz wygast jest wciaz wazny (certyfikat byt wazny w
dniu podpisywania dokumentu).

KONIEC RAPORTU
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