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NORGIPS

Norgips jest firmg powstatg w Norwegii obecng

na polskim rynku od 1993 roku.

Oferujemy wysokiej jakosci kompletne systemy

Scian dziatowych, sufitw podwieszanych, oktadzin
Sciennych i sufitowych, zabudowy poddaszy

oraz suchych jastrychdw. Systemy te wykonane sg

z odpowiednich rodzajéw plyt gipsowo-kartonowych,
profili systemowych, gipséw i mas szpachlowych,
klejow gipsowych oraz niezbednych akcesoriow.
Stosowanie kompletnych rozwigzan NORGIPS
gwarantuje wysoka jakos¢ wykonanej zabudowy.
Na wszystkie oferowane produkty

posiadamy certyfikaty, deklaracje wtasciwosci
uzytkowych oraz inne wymagane dokumenty
pozwalajgce na ich stosowanie w budownictwie
mieszkaniowym, uzytecznosci publiczne;

i przemystowym.

Doskonata jakos$¢ produktéw sprawia,

ze sg one z powodzeniem sprzedawane takze

w Czechach, na Stowacji, Litwie,

totwie, w Estonii, na Wegrzech, w Rumunii,
Butgarii, Chorwaciji i Serbii.

Naszym Klientom oferujemy nie tylko bezptatne
dostawy petnego asortymentu produktow,

ale réwniez doradztwo techniczne w formie serwisu
oraz szkolenia dla dystrybutordw i wykonawcow.
Posiadamy rozbudowang sie¢ sprzedazy obejmujaca
cafg Polske. Wspotpracujemy z najwiekszymi polskimi
hurtowniami materiatéw budowlanych oraz marketami
budowlanymi, do ktdrych takze serdecznie zapraszamy.



http://www.norgips.pl/informacje-ogolne/66
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Katalog Tynk gipsowy maszynowy
NORGIPS - zasady wykonania powstat
na bazie doswiadczen i najwyzszych standardow
jakosciowych marki NORGIPS, przeznaczony jest
dla fachowcow wykonujgcych tynk mokry.
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WYKONANIE TYNKOWANIA
GIPSOWEGO MASZYNOWEGO

etapy wykonania

ETAP | — przygotowanie pomieszczenia do tynkowania

Przed przystgpieniem do tynkowania:

= Zabezpieczamy elementy narazone na zabrudzenie tynkiem, takie jak: stolarke okienna,
gotowe elementy dekoracyjne, drewniane belki itp.

= Zabezpieczamy puszki gniazdek i kontaktow elektrycznych, ktore podczas tynkowania
tatwo pokry¢ tynkiem.

= Oczyszczamy $ciany z resztek zabrudzen, kurzu, pytu i innych zanieczyszczen.

= Elementy stalowe zabezpieczamy farbg antykorozyjna.

ETAP Il — gruntowanie
sciany i sufitu

Podtoza betonowe nalezy zagruntowac przy
uzyciu Norgips Betogrunt. Chtonne podtoza
ceramiczne, wapienno-piaskowe, z betonu
komorkowego, gipsowe i cementowo-
wapienne — przy uzyciu Norgips Porogrunt.

Do dalszych etapdw tynkowania
przystepujemy po wyschnieciu
zagruntowanych powierzchni,
po okoto 24 godzinach.
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W przypadku powierzchni betonowych,
czas schniecia przy niesprzyjajgcych warunkach
atmosferycznych, np. niskich temperaturach i duzej

wilgotnosci powietrza, moze sie wydtuzy¢ nawet do 3 dni.

ETAP lll — obsadzanie naroznikow

Krawedzie tynkowanych powierzchni zabezpieczamy,
osadzajac profile narozne przy pomocy zaprawy tynkarski;}';/ '
przygotowanej w wiadrze, naktadanej punktowo z:/ 7
w odstepach okoto 50 cm. Narozniki wymagajg <4
wyréwnania za pomocg poziomicy. v
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WYKONANIE TYNKOWANIA
GIPSOWEGO MASZYNOWEGO

etapy wykonania

ETAP IV — przygotowanie zaprawy tynkarskiej

Tynk maszynowy lekki Norgips TML 240 jest przygotowywany do uzycia i nanoszony
za pomoca agregatow tynkarskich. Dozowanie wody

nalezy ustawi¢ na rzadkg konsystencje
zaprawy (ok. 1 bar/metr weza z zaprawa).

ETAP V - naktadanie tynku B

Tynk nalezy natryskiwac réwnomiernie.
W przypadku uzupetnienia recznego
nalezy uzycC pacy tynkarskiej.

o NORGIPS'
ETAP VI — zbrojenie tynku TML240 ;

w miejscach newralgicznych

W miejscu potgczenia dwodch roznych
materiatow budowlanych, stanowigcych
podtoze do otynkowania, nalezy
zastosowac siatke zbrojgca.

Zbrojenia wymagajg rowniez kable elektryczne utozone obok siebie w wigzce wiekszej niz

3 szt. Siatke zatapiamy na okoto 2/3 grubosci tynku na szeroko$¢ minimum 10 cm z kazdej
strony poza obszarem newralgicznym. Uktadajgc wiecej niz jedng siatke, nalezy zastosowac
zaktad minimum 10 cm.

ETAP VIl — wstepne :
wyréwnanie tynku za pomoca e
faty tynkarskiej typu H B |

Powierzchnie naniesionego tynku zamykamy,
rownajac jg w pionie i poziomie za pomocyg
taty profilowej typu H. t.ate prowadzimy
lekko pod katem do podtoza.

Po zaciggnieciu tynku sprawdzamy pion
| ptaszczyzny za pomocg poziomnicy.
Jedli tynku jest za mato, nalezy wykonac
dodatkowy narzut i ponownie wyrownac.
Jesli tynku jest za duzo, nalezy go zebrac.

NORGIPS® -



WYKONANIE TYNKOWANIA
GIPSOWEGO MASZYNOWEGO

etapy wykonania

ETAP VIl - koncowe
réownanie tynku

Po okoto 80 minutach od wstepnego
wyroéwnania, przystepujemy do wyréwnania
ostatecznego za pomoca faty typu T.

W tym momencie tynk zaczyna wigzac

I jest to najlepszy moment do usuniecia
istniejgcych jeszcze nierbwnosci.

t ate dociskamy do podtoza i przeciggamy
ja w liniach poziomych od goéry do dotu oraz po skosie.
W miedzyczasie kontrolujemy poziom i pion
otynkowanych powierzchni.

ETAP IX — etap ,,piérowania”

Po okoto 120 minutach od narzutu, niewielkie
nierownosci usuwamy za pomocg szpachli
powierzchniowej zwanej potocznie ,piorem”.

ETAP X — etap ,,gabkowania”

Po okoto 140 minutach od narzutu, lekko
stwardniaty tynk zraszamy rownomiernie
rozproszonym strumieniem wody.
Nastepnie wykonujemy szlamowanie

przy pomocy zmoczonej pacy z gabka,
przesuwajgc jg po otynkowanych
powierzchniach. Zadaniem tej czynnosci
jest wyciggniecie na powierzchnie tzw.
,mleczka gipsowego”, ktére potrzebne jest
do ostatecznego wygtadzenia tynku.
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WYKONANIE TYNKOWANIA
GIPSOWEGO MASZYNOWEGO

etapy wykonania

ETAP Xl — wygtadzanie powierzchni tynku

Po nastepnych 40 minutach wygtadzamy tynk ,piérem” lub pacg metalowg, az do uzyskania
gtadkiej powierzchni. Na krotko przed ostatecznym wygtadzeniem wyprowadzamy katy
wewnetrzne za pomocg hebla, nadajgc im rowng i ostrg krawedz.

ETAP Xl — wyprowadzanie
naroznikOw wewnetrznych

Ostateczny ksztatt naroznikow
wewnetrznych nadajemy za pomocag
szpachelki kgtowe,.

UWAGA: podane powyzej czasy sg orientacyjne i moga ulec niewielkim zmianom
w zaleznosci od chtonnosci podtoza, temperatury i wilgotnosci powietrza w tynkowanych
pomieszczeniach.

NORGIPS’

Poznaj takze etapy wtasciwego
P —— montazu elementéw do scian
—— wykonanych z suchego tynku.

NORGIPS® /
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SKONTAKTUJ SIE Z NASZYMI REPREZENTANTAMI HANDLOWYMI
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REGION POLNOCNO-ZACHODNI

. . . T Reprezentant na caty region
n Hubert Cieslewicz E Wiestaw Zieliniski BoF;umit Raer fy reg
Reprezentant handlowy Kierownik Sprzedazy .
. : ; ) R . Doradca ds. technicznych
hubert.cieslewicz@norgips.com wieslaw.zielinski@norgips.com bogumil.raer@norgips.com
+ 48 604 496 430 + 48 606 800 777 : '
+ 48 693 830 284
E Stawomir Oskierko n Bartosz Zalewski
Reprezentant handlowy Reprezentant handlowy
slawomir.oskierko@norgips.com bartosz.zalewski@norgips.com
+ 48 604 496 426 + 48 604 496 423

REGION POLUDNIOWO-WSCHODNIO-CENTRALNY

Reprezentant na caty region

H wichat Biriczak Konrad Wysocki Michat Blaszczak
Kierownik Sprzedazy Reprezentant handlowy Doradca handlowo-techniczny
michal.binczak@norgips.com konrad.wysocki@norgips.com michal.blaszczak@norgips.com
+ 48 606 800 771 + 48 604 496 431 +48 695 170 750

E Mariusz Ros E Marcin Draszczyk
Reprezentant Handlowy Reprezentant handlowy
mariusz.ros@norgips.com marcin.draszczyk@norgips.com
+48 723 003 392 + 48 697 910 003

Siedziba glc.>wna firmy Biuro handlowe w Opolu n /Norgips Polska

w Warszawie

ul. Norweska 1

NORGIPS Sp. z 0.0. 45-920 Opole B /Norgips Poiska

ul. Krakowiakow 50 (The Park Warsaw) tel. 22 36 96 300

02-255 Warszawa m /company/norgips-polska
tel. 22 36 96 330

norgipspolska@norgips.com /Norgips_Polska

/Norgips_Polska

www.norgips.pl
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